Ender

Uporabniski priro€nik za
3D tiskalnik

Ender-3 S1 Pro

Za dodatno izboljanje uporabniske izkusnje, lahko najdete ve& o nasih napravah na naslednje naine:
Uporabniski prirocnik: Navodila in videoposnetke najdete na kartici SD, ki je prilozena tiskalniku V1.0



1 Navodila za uporabo

M Tega tiskalnika ne uporabljajte z metodami ali postopki, ki niso opisani v tem prirocniku, sicer lahko povzrogi
nenamerne poskodbe ali materialno Skodo.

E Tega tiskalnika ne postavijajte blizu vnetljivih materialov, eksplozivnih materialov ali virov visoke toplote. Ta
tiskalnik postavite v prezracevano, hladno okolje z malo prahu.

[ Tiskalnika ne postavijajte v vibrirajoce ali drugo nestabilno okolje, saj bo kakovost tiskanja ogrozena zaradi
tresenja tiskalnika.

Prosimo, uporabite Zarilno nitko, ki jo priporoca proizvajalec, sicer se lahko Soba zamasi ali poskoduje tiskalnik.
Med delovanjem tiskalnika se ne dotikajte Sobe ali arista, sicer se lahko opecete.

IE Ko je postopek tiskanja koncan, uporabite orodje za cistenje filamenta na Sobi, dokler je Soba Se vroga. Pri Giséenju se
Sobe ne dotikajte  rokami, sicer se lahko opecete.

Redno &istite ohigje tiskalnika s suho krpo, ko je napajanje izklopljeno, in obrisite prah, lepljivo tiskanje materialov
in tujkov na vodilih.

E Ta tiskalnik ima varnostni zasgitni mehanizem. Ne premikaite hitro rocno $obe ali tiskalne plosadi, ko je tiskalnik
vklopljen, sicer se bo zaradi zastite samodejno izklopil.

[E Uporabniki se morajo drzati zakonov in predpisov ustrezne drzave in regije, Kjer je oprema je
locirana (mesto uporabe) upostevajte poklicno etiko in bodite pozorni na varnostne obveznosti. Uporaba nasega
izdelkov ali opreme za kakrsne koli nezakonite namene je strogo prepovedano. Nase podjetje ni odgovorno za
ustrezne pravne odgovornosti morebitnih krsiteljev.

2 Seznam glavnih delov

&t )

[ Modul $asije x 1 [E Komplet ob x 1 Ziéna objemka x1 [ Flamentna cev x 1

Portal x 1 IE Zzaslon x 1 i stojalo in detektor filamentov x 1

3 Seznam kompleta dodatne opreme
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[E Rezilo x 1 [El Kiesce za rezanje x 1 Zarilna nitka x 1 Kijug in lzvijag x 1
]
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7 Komplet kablov x 1 [E Cistilo za sobe x 1 [l Pomnilniska kartica in [E Sobax1

&italnik kartic x 1



I M5xa5vijak z

notranjim Zestrobim M4x30 Sesterokotni M3x6 Inbus vijak
navojem in vzmetno vijak z okroglo glavo x 3 x5
podiozko x 4

Komplet konénega
stikala Z- osi

Opomba: zgornje komponente so samo za referenco. Dejanski izdelek se lahko
razlikuje

4 Navodila za vrata tiskalnika

4.1 Navodila za vrata na matiéni ploséi

Rezaza |
Ventilator na spominsko kartico [
matién plosci

30-Pinski kabel

‘m, Pinski
kabel  y

Toplotni
prikjucek

ogrevalne plosce| J402

Ogrevalna
plosta

ocaav [T

| —{vrata tpac |

Prikljucek za
zaslon na dotik

Prikjucek za
zasion z

hod za zazmavanie | Prikljucek za
rine nitke
qumbom

mejitev Z- osi

4.2Navodila za odprtino Sob 4.3 Navodila za vezno plos¢o

Z-osi
["24-Pinski kabel |

Vhod za
zaznavanje
il v

hladilnika

Grelna cev [k za samodeing

nivelirany

‘oplotni prikjuce}



5 Namestite tiskalnik
5.1 Namestite modul Sobe in ziéno objemko

A.Modul s $obo namestite na zadnjo stran izstiskalnika, Sobo predhodno privijte s
Sesterokotnim vijakom z vti€nico 4 M3x6 in ga nato zategnite

B.Pripnite Zi¢no objemko na ¢rno plo$¢o motorja X

[
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5.2 Namestite portal

A.Premaknite desni profil spodnjega modula 35 mm iz namizja, da odkrijete namestitveno
luknjo

B.Postavite portal v rezo ohisja in ga predhodno zaklenite z dvema $estrobima M5x45
okroglima vijakoma z vzmetno podlozko od spodaj navzgor.

C.Zasukajte osnovni modul za 180°, da zagotovite, da so profili na obeh straneh poravnani
navzgor in navzdol. Uporabite dva $estroba vijaka M5x45 z vzmetnimi podlozkami, da poravnate
luknje na levi strani luknje za predhodno zaklepanje, nato pa jih privijte, da pritrdite.

D.Zasukajte osnovni modul za 180° in privijte vijake na desni strani.

Pri zategovanju vijakov uporabite kratko stran kljuca

“ I Pogled od spodaj



5.3 Namestite zaslon

Postavite nosilec zaslona na stran plastike, ki je na desni, in ga zategnite s 3
Sesterokotnimi M4x30vijaki s plos¢ato okroglo glavo.

5.4 Namestite stojalo

A.Poiscite nastavke cevi z Zarilno nitko in pritrdite konec z navojem na desni konec
stojala

B.Sprednjo rezo names¢enega stojala namestite na sprednjo reZo profila in nato

pritisnite navzdol, da vpnetespodniji del profila.

1)

5.50zicenje

X-0s in Z-0s Konéno stikalo X-osi
vrata motorja




1.Prikljucite Sobo na 24-pinski vhod, kot je prikazano na sliki. 2.Sledite rumeni nalepki na 6
-pinskem (4 Zice)vhodu za povezavo koraénih motorjev na osi X in Z. 3.Priklju¢ite mejni motor
osi Xglede na rumeno nalepko na 3-pinskem (2 Zici) vhodu. 4.Prikljucite 3-pinska (3 Zice)
2.0 vrata navezno plosco in prikljucite 3-pinska (3Zice) 2.54 vrata do detektorja Zarilne
nitke. 5.LED lucka 3-pinska (2 Zici) 2.54 vrata so priklju¢ena na razsiritvena vrata adapterske
plosce

Napeljava LED lugi

Ozicenje za zaznavanje filamentov

Motorni kabel osi Z

-Prepricajte se, da sta stikalo za napajanje in elektricno omrezje v pravilnem polozaju
napajalni prikljugek, da prepregite poskodbe naprave.

+Ce je napetost med 100 V in 120 V, izberite 115 V za stikalo za napajanje.

- Ce je napetost med 200 V in 240 V, izberite 230 V za stikalo za napajanje

(privzeto je 230 V).

(Prosimo, uporabite CR Touch za samodejno niveliranje najprej
Ce CR Touch prizge rdeée in ne more biti natanéno nastavljen,
prosimo, uporabite ponovno pomozno niveliranje.

da vstopite v vmesnik za niveliranje CR Touch. Tapnite

Pojdite v "Nastavitve" in tapnite na "Nivelira
"start" inpogakaite, da se samod

o izravnavanje konca.

About

PLA setting: ABS settings.
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Home Print

AUTO, LVL.
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AUK. LWL AUTO. L AUK. VL.

(Niveliranje CR Touch ne bo uspelo, ko je naklon
ploséadi vecji kot 2 mm. V tem primeru namesto
tegauporabite pomo¢ pri izravnavi.)

\avanje onite Stevilke @ /@

About
ABS set

Language

0%
Start

AUTO.LVL.

AUX. VL.

5]

Ready [Settings|




2. Obrnite gumb na dnu ogrevalne plosge in premaknite 30bo na itiri vogale tiskalne ploséadi, tako da
bo razmik med 3obo in tiskalno plosadjo skoraj enak debelini kosa papirja A4 (0,08 do 0,1 mm).
Prepricajte se, da so vsi Stirje vogali poravnani
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§ § Tudi Soba je predale¢ od plos¢adi in

filamenti se ne morejo oprijeti plos¢adi

§ Filament je enakomerno izstiskan in se drzi

na ploéadi ravno prav

E"” E’" Soba je preblizu plosgadi, in filament ni
dovolj iztisnjen, kar lahko poskoduje plo3cad

8 Nalaganje filamenta

AZa uspesno namestitev zarilne nitke, obrezite konec filamenta pod kotom 45 stopinj
B.Pritisnite Zarilno nitko, dokler ne preide skozi luknjo za zaznavanje Zarilne nitke. Nato pritisnite in drite

rotaj ekstruderja, da vstavite filament v luknjo ekstrudorja, dokler ne doseze Sobe.

C.Ogrejte si sobo. Ce Zarilna nitka tece iz Sobe, ko temperatura doseze ciljno vrednost, je Zarilna nitka pravilno

names&ena.

Zamenjava zarilne nitke:

1Ko tiskalnik ne tiska

A.$obo segrejte na 185 °C ali ve&, poakajte, da se Zarilna nitka v obi zmehéa. Nato pritisnite in

driite rogaj za iztiskanje, da hitro izvleGete Zarilno nitko, da prepregite zamasitev v toplotnem prelomu.
B.Polozite nov filament na stojalo in ponovite korake v razdelku 8: Nalaganje filamenta.

2.Ko tiskalnik tiska:

AUstavite tiskanje. Ko se tiskalnik ustavi, pritisnite in drZite ekstruzijsko rosico ter hitro izviecite filament,
da prepregite zamasitev zaradi toplotnega preloma

B. Polozite novo Zarilno nitko na stojalo in jo potisnite skozi detektor filamentov. Pritisnite in drite
ekstruzijsko rogico, da vstavite filament v 3obo. Nato potisnite Zarilno nitko, da iztisnete

ostanek filamenta v $obi in oGistite Sobo, preden nadaljujete s tiskanjem




9 Prvi natis
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1.0biscite naso uradno spletno stran (https:/ ks
www.creality.com) za prenos in namestite 2. Pojdite v Nastavitve — Konfiguriraj Creality — Izberi jezik —

programsko opremo ali namestite . Naprej — Konéaj, da dokonate konfiguracijo.
Creality prek pomnilnisk

Kartice prilozene tiskalniku.

Machine Settings

3.Izberite model tega tiskalnika 4.Vnesite parametre — Zapri
(ENDER-3 S1 Pro)
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5.Zazenite Creality 6.Nalozite datoteko. 7.zberite datoteko
programsko opremo za
rezanje.
—_—

9. Vstavite pomnilnisko kartico — Natisni
> Izberite v meniju — Izberite datoteka,
ki se uporablja za tiskanje.

8. Ustvarite datoteko s kodo G —
Shranite jo na pomnilniko kartico.

Ime datoteke mora vsebovati samo latinice Opomba: Za podrobnosti o uporabi ,
in Stevilke. Kitaiske pismenke ali programske opreme prosimo glejte uporabniski
posebnesimboli se ne smejo uporabljati. prirocnik programske opreme za rezanje

$ko kartico.

10 Zacnite tiskati

Pred tiskanjem ponovno preverite tiskalnik po naslednjih korakih

Ko je tiskalnik izklopljen

1. Soba e tesno povezana in se gladko premika v levo in desno.

2. Os X je vodoravna in stabilna (ne niha gor ali dol) in se gladko premika gor in dol
3.0s Y je tesno povezana. Platforma se ne trese in se gladko premika naprej in nazaj
4. Stojalo za Zarilno nitko se ne trese. Valji so gladki. Iztiskanje filamenta je gladko.
Ko je tiskalnik vklopljen

1. Zaslon in zaslon na dotik delujeta pravilno. Premiki osi X, Y in Z so gladki

2. Soba in grelnik se pravilno segrejeta

3. Dovod in povratek filamenta deluje pravilno

4. Izravnava tiskalnika deluje pravilno.
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Print Ready Settings| [

Tapnite »Natisnic zberite datoteko.

Konéno stikalo X-osi Komplet orodij Konéno stikalo Y-osi
Modul Sobe Zaslon Preklopno stikalo za
napetost
Modul za samodejno Naprava za nastavitev pasu X-osi
izravnavanje Y- Motor osi
Detektor filamentov
Platforma za tiskanje Spenjanje
Ogrodje
Reza za pomnilnisko X-Motor osi
kartico Z-Motor osi
LED lucka

Vrata tipa-C



12Specifikacije naprave

Splosne sp
Model Ender-3 S1 Pro
Modeliranje dimenzij 220mm x 220 mm x 270 mm
Tehnologija modeliranja FDM
Stevilo Sob 1
Vigina plasti rezin 0,1do 0,4 mm

Premer Sobe

0,4mm (standardno)

Natanénost 0,2mm
Material za tisk PLA/TPU/IPETG/ABS
STL/OBJ/AMF

Podprti formati

Metoda tiskanja

Tiskanje brez uporabe pomnilniske Kartice ali spletno tiskanje

Podprta programska oprema
za rezanje

3D Creator Slicer, Repetier-Host, Cura, Simplify3D

Vhodna napetost

100-120V~/200-240V~, 50/60Hz

Skupna mo¢ 350 W
Temperatura zariséa <100°C
Temperatura Sobe <300°C
Funkcija nadaljevanja tiskanja | Da
Zaznavanije filamentov Da
Samodejno izravnavanje Da

Operacijski sistemi osebnih

Windows XP/Vista/7/10/MAC/Linux

Hitrost tiskanja

Do 150 mmys, priporogeno 50 mm/s

Zaradi razlik med razliénimi modeli strojev se lahko fiziéni objekti in konéne slike razlikujejo.
Pravice do konénerazlage si pridrzuje Shenzhen Creality 3D Technology CO., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Dodaj: 18F, stavba JinXiuHongDu, Meilong Blvd., Longhua Dist.,
shenvhen Kisiska 516131

creality.com
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